
全钢470万套软化水改造技术要求
本项目为全钢470万套软化水改造需外协完成的管道安装项目。
一、施工内容：
1、 按照现场需求制作安装管道支架及吊架。
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配带阀门数

量（件）

备注

1外围管路100万套西墙φ133×6无缝钢管700优质碳素钢

28#线温控管路φ38×5无缝钢管436优质碳素钢

37#线温控管路φ38×5无缝钢管212优质碳素钢

4φ57×5无缝钢管504优质碳素钢

5φ108×6无缝钢管501优质碳素钢

65#4#线温控管路φ38×5无缝钢管304优质碳素钢

7φ48×5无缝钢管152优质碳素钢

8φ38×5无缝钢管102优质碳素钢

10φ57×5无缝钢管103优质碳素钢

11φ76×5无缝钢管51优质碳素钢

121#反冲洗φ38×5无缝钢管152优质碳素钢

13φ38×5无缝钢管152优质碳素钢

14φ57×5无缝钢管151优质碳素钢

15φ76×5无缝钢管151优质碳素钢

16反冲洗φ38×5无缝钢管112优质碳素钢

17小两辊温控φ38×5无缝钢管102优质碳素钢

18裁刀φ38×5无缝钢管102优质碳素钢

19反冲洗φ38×5无缝钢管82优质碳素钢

20温控管路φ57×5无缝钢管112优质碳素钢

21温控管路φ38×5无缝钢管208优质碳素钢

17

炼胶机阀门焊接

（含测温装置）

20件

我方提供阀门

和测温头

2#

温控管路

3#

3#内衬层温控管路

1#2#钢丝压延温控管路

                

注：实际改造以现场为准，中标方需对现场进行确认后方可施工！
二、技术要求：
1、施工单位应具备施工资质，并于施工前在技术监督部门办理好开工手续。

2、全部焊缝的坡口采用V形坡口，焊前必须将坡口表面及边缘的油、污、垢、锈等清理干净。
3、所有焊口需按标准要求预开坡口，用碳钢无缝钢管配用焊条焊接，焊缝应饱满无缺陷；。
4、对口焊缝内壁要齐平，按规定留对接间隙，调整好焊接电流，保证焊缝无夹渣、裂纹、咬边、焊瘤、错位、超宽等缺陷，焊缝表面平滑。
5、安装时点固焊与正式焊接所用焊条必须材料相同。
6、管道除锈后刷防锈漆1道，绿色调和漆2道（色号RAL 6024）。
7、现场所需弯头及变径接头需中标方根据所用钢管自备。
三、工期要求：
1、管道架设需在2020年10月20日前安装完成。
2、在10月份设备停产检修时进行与主管路的对接，如检修后不能完成，可在之后的各机台停机检修时继续对接，截止到12月底。
3、年前完成旧管路的拆卸。

四、质量保证：

1、所有管道焊口焊接前对接规整，按规定要求打坡口、留对接缝隙；管道安装平直，无泄漏；

2、制作、安装及验收标全部准：管道按《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》进行制造、安装、试验和验收。
3、
所有碳钢管道附件（弯头、三通、变径管）均是20#优质碳素钢制造，国内知名厂家生产，中标方需提供材料的材质单据。
4、所用材料、部件质量达到合同要求。

5、质保期1年。
五、双方责任、义务

1、甲方责任：

1.1甲方应为乙方施工提供施工场地及施工用电。
1.2负责提供现场技术指导、协调和调整管线的施工确认。

1.3甲方应派专人负责此项目，协调施工中的问题。
1.4项目竣工后按时组织施工质量检查验收，并按合同规定付款。
2、乙方责任：

2.1 乙方应对施工人员进行安全培训，组织施工人员学习甲方的相关规章制度，并为所有施工人员购买施工意外伤害保险；施工现场配备灭火器等灭火器材。
2.2负责提供安装用电焊条、焊丝、氧气、乙炔、氩气、油漆、砂轮片等。负责提供施工用弯头、阀门、法兰、垫片、螺栓、螺母等。
2.3负责提供施工用电焊机、等焊接工具，自备脚手架、安全带、水桶、灭火毯等施工防护工具、器材。
2.4所有管道焊口质量达到技术监督部门的要求。
2.5时刻注意施工现场整洁、防火以及自身安全及施工安全，设专人负责此四方面问题；

2.6按期、保质完成安装任务，并在项目验收前将开工报批、质量检查资料移交给甲方。
2.7负责清理现场垃圾，保持现场整洁。施工过程不得影响生产。
2.8拆除废旧钢材运往公司废旧处理，其余不可回收材料由施工方自行处置。
六、违约责任
1、因乙方原因造成施工人员伤害、伤害甲方工厂人员、损坏甲方设备设施等，乙方应对此负全责。
2、因乙方原因逾期竣工，乙方承担合同金额20%的违约金。 

