工程胎R29胶囊成型鼓技术协议
一、用途：
R29胶囊成型鼓适用于青岛软控工程胎2025小两鼓成型机，实现轮胎成型胎坯、贴合、定型反包滚压等。
二、供货范围：
	序号
	名称
	规格
	数量
	备 注

	1
	工程胎胶囊成型鼓（含中鼓三重套、侧鼓、反包助推、主轴等）
	R29
	1套
	满足480/95R29规格

	2
	备用反包、助推胶囊
	R29
	1套
	共4件

	3
	备用密封件
	R29
	1套
	


三、设备组成及功能概述：
两鼓胶囊鼓主要用于轮胎胎胚的成型，其功能包括胶料贴合，钢圈锁紧，成型隆起，其中锁块升起降落采用连杆方式。该机械鼓组成部分主要有主轴组合件、中鼓三重套、侧鼓组件等，其中主轴与机箱主轴法兰连接，使鼓更换非常方便、快捷；锁块升起、降落由气动驱动，安全可靠。该型号胶囊鼓其主要特点是 效率高，维护方便简洁。
2、成型鼓主要技术参数：
1）技术部门提供的成型鼓技术参数如下：其他相关参数待技术联络时确定

	成型鼓规格
	中鼓直径mm
	侧鼓直径（加反包、助推胶囊后）mm
	平宽调整范围mm（钢丝圈内间距）
	超定型调整范围mm（套筒宽）

	R29
	680
	665
	520--1190
	≥350


2）成型鼓锁块对中偏差：±0.5mm
3）快排阀闭合压力5.8Kg/cm2
4）气动接头采用费斯托品牌。
5) 左右侧鼓可互换.
6) 扇形块扩张同步可调。
7) 反包胶囊充气同步可调。
3、主要部件材质热处理：
1）中鼓：采用40cr锻钢，调质表面发兰硬度HRC28-32。
2）扇形板：采用40cr锻钢，调质氮化硬度HRC30-34。
3）扇形块：采用45#锻钢，热处理硬度HRC30-34。
4）内套：采用45#锻钢，热处理硬度为28-32。
5）汽缸体：采用45#锻钢，调质表面镀镍耐磨处理硬度为28-32。
4、乙方必须保证所供产品满足甲方生产、工艺要求并需满足工艺参数。
[bookmark: _GoBack]5、设备必须能符合以下使用目的：用于软控2025小两鼓工程胎成型机。接口尺寸必须满足相配套机型的技术工艺要求，乙方保证成型鼓全新没有使用过。成型鼓接口尺寸及相关参数的确认由中标方自行提供或现场测绘。
四、验收
1、成型后的胎胚各尺寸精度、各部件压合和胎胚外观满足买方工艺要求，成型胎胚的轮胎硫化后经X光和外观检查满足买方对应质量标准的要求；达到上述要求后，进行48小时负荷试车考核。
2、在负荷试车验收期间，设备应保证有连续累计48小时无故障，若中间出现故障，考核从头开始。
3、达到验收标准即为验收合格，对方应签署验收合格证书。如未达到验收标准，卖方应及时调整设备，在10天后方可再次提出验收要求。
五、质量保证与技术服务
1、卖方必须保证所供产品满足买方生产、工艺要求并需满足工艺参数。
3、卖方对设备质量保证期自设备验收之日起12个月，在此期间确因卖方设备质量问题应由卖方负责修理，所需费用由卖方承担。
4、在质量保证期内，由于买方管理不善、操作不当、维护不当或违反操作等造成损坏，卖方亦协助处理，但所发生的费用由买方负责。
5、卖法承诺再质量保证期后，继续为买方提供技术服务，优先提供备品备件，费用由买方承担。
6、卖方承诺在接到买方请求技术支持后4小时内做出反应。
六、技术资料
1、产品使用说明书
2、易损件清单、备品备件清单、装箱清单
3、提供锁块曲线样板。
七、交货期及地点：交货期时间2024年5月20日，交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司
