工程胎R29胶囊成型鼓三层套技术标书
一、用途：
R29胶囊成型鼓三层套，适用于青岛软控工程胎2025小两鼓成型机，现有R29胶囊成型鼓，实现轮胎成型胎坯、贴合、定型反包滚压等。
二、供货范围：包含但不限于满足工艺生产要求的配置
	序号
	名称
	规格
	数量
	备 注

	1
	工程胎胶囊成型鼓三重套
	R29
	1套
	满足16.00R29规格


三、成型鼓主要技术参数：
1、技术部门提供的成型鼓技术参数如下：其他相关参数待技术联络时确定
1）三层套重叠最小宽度290mm
[bookmark: _GoBack]2）三层套伸开最大宽度850mm
3）中鼓直径：680mm
2、主要部件材质热处理：
1）中鼓：采用40cr锻钢，调质表面发兰硬度HRC28-32。
2）内套：采用45#锻钢，热处理硬度为28-32。
4、乙方必须保证所供产品满足甲方生产、工艺要求并需满足工艺参数。
5、设备必须能符合以下使用目的：用于软控2025小两鼓工程胎成型机29吋胶囊成型鼓。接口尺寸必须满足相配套成型鼓的技术工艺要求，乙方保证三层套全新没有使用过。三层套接口尺寸及相关参数的确认由中标方自行提供或现场测绘。
四、验收
1、成型后的胎胚各尺寸精度、各部件压合和胎胚外观满足买方工艺要求，成型胎胚的轮胎硫化后经X光和外观检查满足买方对应质量标准的要求；达到上述要求后，进行48小时负荷试车考核。
2、在负荷试车验收期间，设备应保证有连续累计48小时无故障，若中间出现故障，考核从头开始。
3、达到验收标准即为验收合格，对方应签署验收合格证书。如未达到验收标准，卖方应及时调整设备，在10天后方可再次提出验收要求。
五、质量保证与技术服务
1、卖方必须保证所供产品满足买方生产、工艺要求并需满足工艺参数。
3、卖方对设备质量保证期自设备验收之日起12个月，在此期间确因卖方设备质量问题应由卖方负责修理，所需费用由卖方承担。
4、在质量保证期内，由于买方管理不善、操作不当、维护不当或违反操作等造成损坏，卖方亦协助处理，但所发生的费用由买方负责。
5、卖法承诺再质量保证期后，继续为买方提供技术服务，优先提供备品备件，费用由买方承担。
6、卖方承诺在接到买方请求技术支持后4小时内做出反应。
六、交货期及地点：交货期时间2025年1月20日。
交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司
