胶料库卸车真空搬运机技术协议
概况：
本项目为胶料库卸车真空搬运机项目，交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司新材料库卸货大棚。交货期：合同签订后30天。供货、安装、调试均由乙方负责。
一、技术要求：
1.1 产品名称：真空搬运机 
    1.1.1 真空搬运机须为施迈茨或泰威品牌的正品产品。
1.2 供货范围：数量共1套（2台真空搬运机+悬挂式铝合金桥轨(15000x5500 mm，含配套悬挂钢结构)）
1.2.1 真空搬运机2台；
1.2.2 悬挂式铝合金桥轨1套，含配套悬挂钢结构；
1.2.3 维修平台及爬梯2套；
1.3 •
工件类型:   袋包装胶块
•
牛皮纸袋/蛇皮袋尺寸：(600~700)x(400~450)x(100~150)mm
•
最大重量：40kg
· 搬运方式：水平搬运

•
提升行程：1200-4000mm 
•
轨道系统：悬挂式铝合金桥轨 
•
轨道外形尺寸：(15000x5500) mm 
•
需求数量：1套（2台）
•
交付地点：浦林成山(山东)轮胎有限公司                                                                 

•
空间高度：≥ 7000 mm                   

•
轨道安装方式：钢结构大棚下悬挂吊点                              
2、真空管吊系统技术参数：
2.1大流量真空鼓风机

侧通道真空鼓风机:

• 双层，风冷

• 带节能电机(IE3)

• 降低过热风险

• 可配消声器降低噪音输出

技术参数:

• 抽吸流量：≥190立方米/小时

• 额定功率：3.0kW,50Hz

• 转速：＞2800，50Hz

• 电压：Δ230/Y400, V ±10%

• 噪音：75 dB(A) (额外配置消音管)

• 数量：2 pcs

2.2 灰尘过滤器，防止灰尘通过真空回路进入真空泵和真空系统（户外使用，必须为金属材质）
•标准真空过滤器，单独安装

•可过滤大小为10µ 颗粒物
•带有可调节风量的控制阀，可调节系统的空气流量
•每年根据滤芯的状态更换一次滤芯（一年期）
•数量：2 pcs
2.3 真空提升单元，包含小巧灵活可单手操作的控制手柄

•顶部旋转单元内置快速反应单向安全阀，确保电源中断时，负载缓慢下降 , 确保使用安全

•顶部旋转单元可360⁰旋转，极高的灵活性
•最大提升重量：60kg

•真空提升管直径：160mm
•真空提升管长度(mm): 4000

•压缩系数 (β)=1.32

•真空提升单元总长：≥4300mm

•固定式操作把手长度：380mm

•移动升降管，使其可以直接放在工件上

•控制手柄是内置控制阀盒，寿命长且免维护
•控制手柄可单手操作，小巧灵活
2.3真空吸盘
•吸盘长度：370 mm

•吸盘宽度：180 mm

•吸盘高度：110 mm
•吸盘主体材质是金属
•吸盘要带灰尘过滤和消声装置（组件）
•可更换式NBR密封橡胶吸唇（定期更换橡胶吸唇即可，无需更换整个吸盘以降低配件更换成本）
•数量：2 pcs

2.4  PVC真空导风管

• 外径：52mm左右
• 导风管长度：15x4=60米
• 导风管连接件：2pcs

• 导风管：4 pcs

2.5 铝合金桥式轨道，悬挂钢结构带有抱柱式（或挂墙）真空风机支架

• 钢结构组件与雨棚原有钢结构连接，用于承载铝合金轨道
• 风机支架数量：2 pcs，安装于悬挂钢结构上
• 固定轨长度：15米，数量：2x15=30米                                                                                                        • 移动轨长度：5.5米，数量：2x5.5=11米                                                                                                        

• 轨道有效工作区域：(14x5) m
• 轨道二次保护：

- 轨道吊点：12 pcs

- 横梁悬挂：4pcs

- 轨道大车：2pcs                                                                                                     • 移动轨负载：80kg                                                                                                                                                                                                                                    • 轨道悬挂点高度: ~ 5400mm                                                                                                                  • 安装要求：安装在仓库顶棚上  
2.6 维修平台  符合标准：GB4053.3-2009
• 平台尺寸：2000*1000mm左右，现场根据维修操作性少量更改尺寸
· 所有操作、通行平台钢梁由异型钢材焊接而成，钢梁平直，上表面铺板，采用3mm厚花纹板，不可有歪斜、翘曲、变形及其他缺陷，相邻铺板不可搭接，接头部位下面需设横撑，整个平台区域应承受不小于3KN/m2均匀分布的动载荷。平台四周设有100mm高脚踢板。
· 防护栏：防护栏杆应采用包括扶手、中间栏杆、立柱和踢脚板的结构形式，与平台采用焊接连接，保证结构强度，安装后的防护栏不可歪斜、扭曲、变形等缺陷。扶手、中间栏杆、立柱采用圆管焊接，外径32mm，壁厚>3mm，踢脚板采用220mmx2mm钢板制作。踢脚板下边与平台无缝隙，上边到中间栏杆间500mm。中间栏杆与扶手间距500mm。立柱间距应不大于1000mm。

2）斜钢梯：高跨比：H：L=1：0.7；

斜梯内测净宽度：500mm-800mm，根据实际空间而定。
踏板：宽度g=150mm，踏板前后深度不小于80mm，相邻踏板前后方向重叠为10mm，踏板间距225mm。采用4mm花纹钢板，钢板下面焊接25mmx4mm角钢支撑，踏板有20mm翻边。顶部踏板与平台平齐，与平台无缝隙；

梯梁：梯梁应该有足够刚度以使结构横向挠曲变形最小（可用100mm铁板或其他等强度结构代替），从底部踏板突缘向前突出不小于50mm；

扶手：斜梯两边有扶手，扶手中心线与梯子倾斜线平行，用圆管焊接，外径32mm，壁厚> 3mm，扶手外表面与周围其他物体间距不小于60mm，扶手顶端与平台栏杆水平高度一致；

扶手立柱：用圆管焊接，外径32mm，壁厚>3mm，间距不大于1000mm；

中间栏杆：固定在立柱中部，采用16mm元钢或30mm*4mm的铁板。

3）设备防护：动作部位、设备缺口增加防护网、防护罩等。

4）所有焊接部位要求满焊，无表面气孔、夹渣，焊接无裂纹，焊口打磨光滑。   
3、易损件提供（包含但不仅包括）： 
	名称
	数量

	真空吸盘
	1件

	滤芯
	1件


4、双方责任：
甲方责任：
- 负责就近提供项目所需公用能源提供，包含电源、压缩空气接口等;
- 负责提供3t以下物品卸车所需叉车；
- 负责施工现场施工前的清理工作，保证施工现场无与施工无关物品放置；
- 提供施工前对乙方施工人员的安全培训、现场安全监管等安全工作；
- 提供设备调试所需物料、人员等协助。
乙方责任：
- 对所有施工材料及作业工具等负责转运到安装现场;

- 甲方提供公用能源接口后，连接部分由乙方完成（动力电缆、桥架、支撑等，总长度约100m）；
- 现场5S管理，物品定置；

- 施工前与甲方确认施工条件及施工进度要求，上方签字确认后进行施工；

- 施工完成后，设备移交。调试及使用培训将在固定时间内, 和甲方授权的员工一起完成，并进行拍照、签到记录；
- 项目实施期间，所产生的任何费用：差旅、医疗、交通、食宿等费用，均由乙方自行承担；
- 遵守甲方厂规厂纪，特种作业（动火作业、登高作业等）施工前需按照甲方要求进行办证施工，对于违章作业接受甲方罚款要求内容；
二  安装、验收：
1、 本项目属于交钥匙工程，所有施工、安装、调试具有乙方负责。乙方交付货物后，供货范围及配置达到合同要求，货物性能达到质量标准，并交付竣工资料和检验报告，即对货物进行验收。所供产品达到合同质量标准且连续试运行满30天，运行正常，甲方安排验收产品验收。甲方在验收中如发现货物不符合合同约定、国家规定或行业标准，则可以向乙方提出书面异议，并要求乙方在 30天内完成整改。若甲方要求乙方换货的，则乙方应于 10日内重新提供新备件，若乙方未能按时履行前述换货义务，或者经一次换货后，门仍无法全部通过验收，则甲方有权解除本合同，乙方退还甲方已支付款项并另需支付合同含税总价款 20% 的违约金。因甲方原因所供货物到货3个月不能投入运行，甲方应付出验收款，但当甲方具备条件时乙方仍有义务对所供设备进行调试至正常运行。乙方达不到技术质量标准,但甲方可降价接受,乙方承担合同含税总额10%的违约金。
2、 货物经甲方验收合格不影响第三条质量保证条款的执行。
3、 以甲方出具的验收报告为准，甲方将验收报告以传真或邮件形式送达乙方。乙方需对验收不合格条款进行限期整改或以其他方式尽快使设备达到合格验收状态。
4、 真空搬运机必须是泰威或施迈茨原厂产品， 相关资料（合格证、易损件清单、到货清单、备件BOM、工厂授权复印件等）随设备同步到厂，作为验收资料。
三  质量保证：
1.质保期1年，供货范围满足合同要求，合同附件、招标文件规定技术要求货物材料、配置满足合同要求，货物性能满足合同要求，若出现品牌不符或仿造产品，乙方承诺假一赔十；乙方保证提供的货物是全新、未使用过的，包括质量、工艺、制造水平、配套件的质量及技术性能等。自项目经甲方验收合格之次日起计；若质保期内，备件发生过更换的情况，则货物的质保期自更换之次日起重新计算，若质保期内，货物进行过修理，则货物的质保期应视其修理占用和待修的时间而相应延长。

2.质保期内，若货物不能正常使用，乙方应免费予以上门维修（免上门费、免维修费、免材料费）；经甲方许可，乙方也可以将货物返厂维修，但由此产生的运输费等应由乙方承担。乙方在接到甲方通知后，应在7日提供维修服务，正常情况下应在7天内完成维修。若未能在上述限定的时间内进行维修或完成维修，超过7天后，甲方有权选择第三方提供维修服务，由此产生的费用由乙方承担。

3.若出现以下情形之一时，甲方有权要求乙方调换无法正常使用的货物：

3.1质保期内设备经两次维修后仍不能正常使用；

3.2接到甲方故障通知之次日起30日内货物未能被修复的。

4.甲方依据前款约定要求乙方调换货物时，乙方应于10日内为甲方调换同品牌同型号同规格的全新货物，双方应遵守第二条的各项约定；就前述设备调换一事，乙方不得向甲方收取包含设备差价在内的任何费用；若无同品牌同型号同规格的设备或乙方逾期未调换设备，则甲方有权要求退还设备。

5.甲方因设备故障所遭受的损失，乙方应予以赔偿。

6.质保期内，若因质量原因造成设备无法使用，乙方应在5天内使其恢复，所有费用由乙方承担。
