高热阻新型模具保温罩采购技术要求
一、保温方式：
1、 采用可拆卸复合型材保温。
2、 接合处采用金属拉扣锁紧（锁扣固定牢固）。
3、 复合型材厚度15毫米。
2、 复合型材组成：

1、内层：耐高温保温环保材料。
2、外层：防护层，采用涂硅胶玻璃纤维布（硅胶涂层厚0.1毫米），颜色为银灰色。
3、复合型材拆装时整体不分层、材料不脱落，确保重复使用。
4、缝线耐高温。

三、主要技术参数：
	特性
	单位
	测定值（平均）

	密度
	g/cm3
	≥1.5

	线性膨胀系数
	10-6K-1
	12

	热传导率
	W/mk
	≤0.035

	吸水率
	%
	<0.10

	模具罩尺寸
	mm
	甲方提供图纸

	厚度公差
	mm
	±1mm

	最佳使用年限
	年
	≥6（不包括人为损坏）

	正常使用年限
	年
	≥10（不包括人为损坏）


四、硫化状态时模具保温罩外表面温度要求：
模具保温罩外表面温升≤26℃（现场测试温度50-54℃，取平均值52℃，环境温度26温度）。
五、质保：质保金1年、质保期6年（投入使用之日算起）。
六、采购数量：
1、1100付（分三批发货）。
2、规格和数量（甲方提供图纸）：
H380（Φ1515）：725付；H310（Φ1300）：270付；
H338（Φ1390）：35付；H400（Φ1595）：45付；
H358：21付；H520：4付；

七、供货周期：75天
八、相关部门审核、审批意见：
	部门
	意见及签字

	项目负责人
	年    月    日

	设备工程部
	年    月    日

	硫化及试验保障处
	年    月    日

	设备处
	年    月    日

	设备动力部
	年    月    日

	生产运营中心
	年    月    日

	常务副总裁
	年    月    日


