曲挠试验机技术协议

一、总则
买卖双方曲挠试验机订货事宜及所涉及的技术问题进行协商，买卖双方达成以下共识:
1、本技术协议的使用范围，仅限于本次设备订货，安装，调试、验收及售后服务等方面。
2、本技术协议提出的是最基本限度的技术要求，并未对相关技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，卖方应保证提供符合本协议书和有关最新工业标准的成熟优质产品。
3、卖方应保证提供符合本技术协议和有关该合同设备国家、行业、企业标准的产品及其相应服务。同时必须满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范的要求。所有的机械制造和购买部件用公制单位设计和安装，除与轮胎规格相关的计量单位可采用英制外，其它采用国际计量或中国法定计量单位。机器铭牌用中、英、泰文设计。
4、卖方保证最终交给买方的设备采用优等材料、先进制造工艺制成，在设计、制造质量上保证在国内外处于领先水平，全新并符合合同规定的自动化水平， 质量和性能规定，也能满足安全和长期操作的要求。
5、产品涉及到的专利及相关费用均被认为已包含在合同设备报价中，卖方保证买方不承担有关合同设备专利的一切责任。
6、在签订合同后，买方保留对本协议书提出补充要求和修改的权利，卖方应允诺予以配合。如提出修改，具体项目和条件由买卖双方商定。
7、本技术协议所使用的标准与卖方所执行的标准、条款所发生矛盾时，按较高标准执行。
8、本技术协议作为订货合同的附件，与合同正文同时生效；本技术协议书所使用的标准为现行国家标准/IEC标准/ISO标准，若存在不一致时，按较高标准执行，并提供相应的检定证书。
二、设备名称、规格、数量
    
	序号
	测试类别
	设备名称
	数量

	1
	物理测试
	德莫西亚曲挠试验机
	2套



三、设备基本配置要求
1、曲挠试验机
	设备基本配置要求

	序号
	配置
	参数要求

	1
	设备名称
	[bookmark: _GoBack]德莫西亚曲挠试验机

	2
	符合标准
	ASTMD813、GB/T 13934、HG 2873、ISO 132

	3
	测试组数
	≥24组

	4
	两夹持器的最大间距
	75.0mm，精度+1 mm

	5
	行程
	57.0mm，精度+0.5mm

	6
	试验速度
	300 ±10 r / min

	7
	测试组数
	≥24组

	8
	控制方式
	PLC+HMI触摸屏控制

	9
	附件
	打孔器各一套

	10
	备件
	要求能满足两年用量，并提供备件清单报价等信息



四、设备安全要求
1、特种设备（包括进口的特种设备）必须满足《特种设备安全监察条例》规定的要求，并由供货方提供办理特种设备使用证所需要的资料，并协助公司办理使用证。
2、设备设施上的安全标志须提供中文内容。
3、提供完善的设备设施安全操作说明书，并负责对操作人员进行培训，确保操作人员熟练掌握操作方法和要求。
4、设备必须符合国家安全标准等安全规范，具备安全防护系统，具有明显的安全标识
5、噪声声压级不应大于80dB。
6、电气控制系统应符合国家安全标准及电气安全规范的规定的标准。
7、设备使用单位须确认设备符合安全操作使用要求。
以上安全项作为设备验收、使用的依据及标准。
[bookmark: _Toc19566]五、设备交货期
设备交货期为签订合同后3个月内发货，并满足：
--保证按时、按质、按量完成供货任务；
--在施工现场条件具备的前提下，保证在预定时间内完成全部安装。
[bookmark: _Toc527]六、设备的质保期限
1、质量保证
卖方保证提供的所有货物是全新、未使用过的，是用一流的工艺和最佳材料制造而成的，并完全符合合同规定的质量、供货范围的要求、满足技术参数描述中规定的要求和性能指标。保证所提供的货物经正确安装、正常运转和保养在其使用寿命期内具有满意的性能。
2、现场保修服务
卖方免费提供一年的现场保修服务，保证接到报修后24小时内给予响应，并在72小时内到达业主现场，解决排除故障，保证良好正常使用。
3、机器的性能质保
卖方对所提供机器的性能提供12个月的免费质保（质保期以双方共同签署验收报告之日起计12个月）。在质量保证期内，如果设备因质量原因造成停产，卖方应在72小时内使其恢复，需要的零部件以及服务人力资源由卖方免费提供。
3.1质保期内因供货方原因，延滞修理时间超过半个月（发出故障通知后开始计算），该系统设备的质保期应顺延相应的时间；
3.2质保期内因修理时间耽误设备使用工作日总计超过半个月，该系统设备的保质期应顺延相应的时间；
[bookmark: _Toc21013]七、售后服务要求
1、技术响应
卖方对所提供的设备仪器提供永久的技术支持和优良的售后服务，设备交付使用后，质保期内设备厂商不低于二次，委派至少一位技术人员到客户现场检查试验设备状况、操作规范性、数据处理、检测质量等。
2、备件供应保证
提供每套设备的保养计划和保质期内的各自常用备品备件；质保期后需要的零备件卖方保证在10年内以优惠的价格提供给买方，需要提供常用备件、易损件单价及维修人工单价清单。
3、维护保证
[bookmark: _Toc15478]保修期过后，仪器出现故障，如招标方需要，投标方应向招标方提供及时的、优质的、价格优惠的技术服务和备品备件供应。
八、设备安装与调试
1、为了使合同设备能够顺利运转，卖方应负责派出有经验，身体健康并能胜任工作的技术人员到买方的合同工厂进行技术服务。
2、卖方技术人员代表卖方进行有关本合同设备的指导安装，调试等方面应由卖方完成的任务和责任，卖方技术人员应在操作维护等方面对买方人员进行指导，所有的重要指导，应由卖方人员以书面形式向买方提交.卖方将派专家到买方工厂参与开箱，指导安装并检查安装精度。
3、卖方的技术人员应对技术文件，图纸，工艺流程，操作手册，设备性能及注意事项等方面进行详细的讲解，并回答和解决买方提出的技术问题。
4、卖方技术人员应给予买方人员全面和正确的技术指导和必要的示范，以便上述工作的正确执行.
5、卖方技术人员应协助买方在合同工厂现场培训买方的安装，调试，设备维护和分析检验人员，尽力提高他们的技术水平。
6、卖方技术人员做出的技术指导应当是正确的，如果由于技术指导错误带来的设备和材料的损坏，卖方应负责修理和/或更换和/或补充这些部件，费用由卖方负担。
7、卖方收到买方的书面通知后1个周内，应派遣技术人员到买方合同设备现场进行设备安装的指导、安装精度检查和调试工作。
[bookmark: _Toc9831]九、设备的验收
按技术协议内容进行验收。
1、出厂验收和现场验收
设备出厂前，联系需方派人到供方工程依要求进行设备验收
现场验收时，卖方出具原产地证明和制造商出厂时的仪器性能测试报告、及传感器检定/校准证书。并且现场开箱验收应达到如下要求：
1.1、所有设备的外观、喷漆、电缆的外壳和接头完好，铭牌正确；
1.2、所有设备的附件、备件必须完整、齐全，标识清楚；
1.3、所有的设备资料必须完整，满足技术协议规定要求；
1.4、质保期内卖方对仪器配置、完整性和配套性（含辅助仪器，保证仪器的正常使用）负责；
1.5、对于技术协议中设备供货清单项所缺漏的仪器附件等内容，卖方必须免费提供。
2、设备性能和方法验收
2.1、对系统集成、检查、标定及运行情况检查；
2.2、软件功能按技术协议要求进行逐项分析验证；
2.3、按照设备检测性能和技术指标，满足技术要求 。
3、验收标准
3.1、设备调试及培训完毕后，设备安全防护系统可靠、报警系统反应正常、灵敏、设备运行温升正常、软件功能齐全、各电气装置运行正常且符合电气设备运行规范、各类指示仪表显示正常、各密封部位密封良好，设备无泄漏（风、油、介质等），机器稳定运行在工艺设定参数区间，满足技术协议规定的所有功能要求。
3.2、对设备的各项检测功能按检测方法进行分析验证，经双方确认设备满足技术协议所有要求后，经一个月试运行考核无故障，双方签署验收证书。
4、验收程序
4.1、在合同规定的调试时间内，由于卖方的原因，不能完成合同规定的调试任务，超过2周仍不能满足买方试生产的要求，则相应再推迟的时间按迟交货处理。
4.2、在买方工厂安装、调试、设备运行、分析、功能确认完毕，进行一个月的运行考核，通过考核，双方签字验收，设备正式进入质保期。
注：按照技术要求进行验收签字后，但由于受试验对象、工况、验收时间等客观条件的限制，可能存在不能完全按照技术要求逐项验收的情况。因此在设备完成验收投入正常使用后，一旦发现与技术要求不符的情况，并不免除供货方对于该设备的责任。
[bookmark: _Toc1026]十、人员培训
设备安装调试期间，由卖方负责安排有资质的工程技术人员免费提供培训资料，在买方现场/远程培训相关操作、分析检验、维护保养人员。培训内容包括：设备构造、工作原理、设备操作使用，软件分析，设备校验、日常的维护保养等方面的内容，直到买方操作、分析、维护保养人员能够独立使用仪器、能熟练进行维护保养为止。




