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技术协议
[bookmark: _Toc492912266][bookmark: _Toc101859219]1.总则
[bookmark: _Toc37855572][bookmark: _Toc38375483][bookmark: _Toc38375758][bookmark: _Toc38977975]本技术协议适用于浦林成山轮胎有限公司（买方）的炭黑白炭黑槽车解包改造项目。
卖方应保证提供符合本技术协议和有关工业标准的产品及其相应服务。同时必须满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范的要求。
双方如对本技术协议有异议，应以书面形式向对方明确提出，在征得对方同意后，可对有关条文进行修改；如对方不同意修改，仍以原技术协议为准。
[bookmark: _Toc498070720]本技术协议经双方签字确认后生效，作为合同的附件与合同具有同等法律效力，如技术协议内容与合同发生冲突，应以合同为准。
2. 产品（设备）组成及功能简述
2.1 [bookmark: _Toc101859221]产品功能描述及工艺流程图
2.1.1 产品功能描述
该产品主要用于炭黑槽车&太空包解包及白炭黑太空包解包输送系统的改造（原设备为北京万向新元产品），其功能分别是：
在炭黑A系统中，为了给槽车卸料留出足够的空间，需把解包机移到吊拉孔洞位置，原双压送罐位置不变，槽车卸料通过气力溜槽、解包卸料通过螺旋输送机分别把物料输送到双压送罐进料口，实现对双压送罐的供料；
取消原白炭黑B系统的解包、压送功能，弃用此组设备；
把原炭黑C系统中改造涉及到的部分炭黑输送管道拆除，接入原白炭黑输送管道，C系统的新功能是作为白炭黑的解包、压送工位。
[bookmark: _Toc226005845]改造后的A、C系统把炭黑、白炭黑分别通过双压送罐及其气力输送管道把物料压送到相对应的大储仓（换向阀切换管道）和日料罐内。
A系统由槽车卸料阀(利旧)、气力溜槽（改造）、压送罐进料接管和返气接管（更换）、太空解包及除尘器（旧设备移位）、解包机支撑底座（新增）、解包除尘管路（改造）、螺旋输送机（新增）、压送罐和气力输送管道（利旧）、电气控制系统（解包及压送部分改造）等部分组成。
C系统由太空解包及除尘器（利旧）、解包除尘管路（利旧）、压送罐进料接管和返气接管（利旧）、压送罐（利旧）、气力输送管道（改造）、电气控制系统（解包及压送部分改造）等部分组成。
2.1.2 工艺流程图
[image: ]

2.供货范围 
	
	101
	槽车炭黑解包A系统--------------------------------
为了给槽车卸料留出足够的空间，A炭黑系统需把解包机移到吊拉孔洞位置，原双压送罐位置不变； 
相对应地，槽车内的炭黑通过气力溜槽、太空解包后的物料通过螺旋输送机分别供给炭黑双压送罐进料口；后续再通过气力输送管道把物料及时、彻底地压送到相对应机台的大储仓内。
由气力溜槽系统、螺旋输送系统、解包机支撑底座、解包除尘管路、卸料三通接管、返气三通接管改造等部分组成。
a. 气力溜槽系统改造（不锈钢材质）----------------------1套
为保证所有物料快速、彻底地运送到双压送罐内，溜槽底部设有气室及
喷吹装置。
b. 螺旋输送系统---------------------------------------1套
DN300的不锈钢制螺旋输送机，把物料输送到双压送罐的进料接管内（减速机为非直联结构）；
c. 解包机支撑底座----------------------------------------1套
需把解包机位置移高，留出输送螺旋的进料空间。对吊拉孔剩余部分进行铁板铺盖，制作操作平台。
d. 解包除尘管路、卸料三通接管、返气三通接管改造----------1套
卸料接管、返气接管均为不锈钢制。阀门采用不锈钢球阀。
	1套

	
	102
	白炭黑解包输送C系统改造--------------------------------
通过白炭黑压送罐及其气力输送管道把物料压送到相对应机台的大储仓内。
a. 气力输送管道改造----------------------------------------1套
把涉及改造部分的原炭黑输送管道拆除，接入DN125的白炭黑输送管道，作为白炭黑的新解包输送工位；
原C系统的压送罐出料管接口为DN150。
	1套

	
	103
	电气控制改造------------------------------------------------
a. 原炭黑解包A系统控制柜增加槽车输送功能及解包螺旋输送（可使用原系统改造），使用原系统备用点。
b. 原炭黑解包C系统控制柜更改为白炭黑解包分站，使用原系统硬件。
c. 原白炭黑解包B系统控制柜器件改造期间作为新A/C系统备用器件。
d. 现场触摸一体机程序及PLC程序修改以配合新系统操作及显示。其余此次改造未涉及部分的软件不做修改。
e. 上位机软件系统不做改动。（若由新增加设备引起的软件显示问题和报表错误等问题不在此次改造范围内；若需更改，则需买方提供源程序。）
f. A系统移动位置后，原器件及新增器件部分重新铺设线缆及桥架
	1套


[bookmark: _Toc498070734][bookmark: _Toc302491559][bookmark: _Toc302491562]3.设备颜色
设备本体灰白色                                          RAL 7035
电器柜、气动柜灰白色                                    RAL 7035
移动部件橙红色                                          RAL 2009
防护装置（安全栏、防护罩、防护网）黄色                  RAL 1026
急停装置（ 脚踢板、手推板、安全拉绳、急停开关）红色     RAL 3020
4.安装、调试与试运行
买方须负责按卖方提出的要求提供新设备安装孔洞开孔及设备拆除后孔洞的防护和封堵。买方负责安排设备改造安装前的停工停产和物料清理工作，负责提供产品安装调试必须的场地、电源、气源等，协助卖方调试设备；
卖方负责拆除并移位A系统的解包除尘设备，改造原槽车气力输送溜槽，使之与原压送罐进料管路相连接，改造相对应的除尘管路及返气管路，并加固调整相关新增设备或组件。卖方负责新增设备相关电气控制件的提供及相应的安装，调试工作。
卖方负责提供安装材料并带队安装。安装工期不得超过8天。若因甲方问题或当地疫情政策等不可控原因造成超期，则将安装工期进行顺延。
电气接线布线及元器件安装要求：
1）电线管线的排布必须横平竖直，美观整洁
2）电线管线必须走线槽，不能走线槽的过桥架，线路管路的铺设位置不能受到其他介质的污染，如杂物、污水、污油等
3）线路管路的铺设位置不能受到其他介质的污染，如杂物、污水、污油等
4）电线管线的传送介质不能有干涉，其走向与设备不能有干涉
5）接线应准确，连接可靠，标志齐全清晰，绝缘符合要求；所有电线接头必须要加线鼻子方能使用；在线槽内或控制柜内，所有未使用的电线、电缆头必须用胶布包好后放置，不能有铜丝裸露出来,铜排裸露部分需要用热缩管保护使用；使用大线鼻子的地方，线鼻子也必须用热缩管套住，只留安装孔或口。
安全要求：
1）提供设备安全装置MAP图
2）提供设备危险源辨识清单
3）设备要实现有效接地
4）调试前，所有临时配线应拆除
5）设备应安装漏电保护器
6）所有从事有关电方面安装的人员要经过培训
7）操作工得到培训如何操作设备和使用安全装置
8）安全装置应被固定或不易被移除
9）安全装置要起到有效防护并且不影响操作
随机技术文件
随机技术文件
技术文件中的尺寸和数据将用公制表示，（纸质版加电子版）4套
1、设备总图及基础图，标明设备外形和必要的尺寸。配管示意图:标明空气、水、蒸汽、油等的操作程序（合同签订后10天内）。
2、易损零部件图。
3、各部件装配图，包括备件清单。
4、设备各部件润滑点、润滑周期以及润滑油的类型等。
5、电气平面布置图，电气原理图，接线图，电缆表以及电气元件明细表（合同签订后1个月内）。
6、各种驱动器的使用说明书。
7、提供详细的操作手册、安全指南及维护手册。
8、主要部件的描述、操作的简介和自动化等级。
9、提供重要元器件的使用和维护说明书。
10、外购件随机文件
11、设备部件目录清单
12、设备装箱单
13、产品合格证
14、所有人机界面、操作盘、PLC程序及源代码、相关图纸。
[bookmark: _Toc302491560][bookmark: _Toc498070739]5.验收
设备正常试运行满7天后，卖方即可提出验收要求，买方须配合卖方进行验收，并提供合格的验收条件和资源。在卖方提出验收日期7天后，如因买方原因不能组织验收，应视为设备验收合格。
6.售后
[bookmark: _Toc37855609][bookmark: _Toc38375798][bookmark: _Toc38978017][bookmark: _Toc38375523]6.1卖方对此次改造涉及的设备的质量保证期自设备验收之日起12个月或发货之日起18个月，执行在前的时间，在此期间确因卖方质量问题应由卖方负责维修或备件更换，所需费用由卖方承担。不在此次改造范围内的设备软硬件的质保不在此范围内。
[bookmark: _Toc38978018][bookmark: _Toc37855610][bookmark: _Toc38375799][bookmark: _Toc38375524]6.2在质量保证期内，由于买方管理不善、操作不当、维护不当或违反操作等造成的损环，卖方亦协助处理，所发生的费用应由买方负责；
[bookmark: _Toc38375800][bookmark: _Toc37855611][bookmark: _Toc38375525][bookmark: _Toc38978019]6.3卖方承诺在质量保证期后，继续为买方提供技术服务，优先提供备品备件，费用由买方承担；
[bookmark: _Toc37855612][bookmark: _Toc38375526][bookmark: _Toc38375801][bookmark: _Toc38978020]6.4卖方承诺在接到买方请求技术支持后24小时内作出反应；若需要，24小时内到达买方现场。
[bookmark: _Toc302491563][bookmark: _Toc498070744]7. 其它
[bookmark: _Toc302491288][bookmark: _Toc302491388][bookmark: _Toc302491564]其它未尽事宜双方协商解决，并形成书面文件与本协议具有同等法律效力。
1. [bookmark: _Toc38978006][bookmark: _Toc38375787][bookmark: _Toc40865471][bookmark: _Toc37855598][bookmark: _Toc37853263][bookmark: _Toc38375512][bookmark: _Toc40866133][bookmark: _Toc40866570][bookmark: _Toc40867134][bookmark: _Toc40865204][bookmark: _Toc101858966][bookmark: _Toc101859208][bookmark: _Toc101859274]







领导签字审批：
	部门
	意见及签字

	
项目负责人

	

	
设备工程部

	

	
炼胶生产部

	

	
EHS管理部

	

	
炼胶保障处

	

	
生产运营总监
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