
半钢1000万套制冷站设备冷却水系统
改造技术要求

一、项目概述：
本项目为半钢1000万套制冷站设备冷却水系统改造，由原来的制冷机冷冻水通过板式换热器对设备冷却水进行降温，改为采用冷却塔直接冷却设备冷却水，从而降低运行成本；
二、项目报价说明：
2.1、本项目为大包项目，包括本项目所有安装、拆除、保温、调试等（不包括电器部分）；
2.2、乙方应根据实际安装经验，按设计图纸整理施工预算，做出投标报价；
2.2、如无设计变更，无论投标材料量与实际使用量是否存在差异，合同价格不做调整；
2.3、如甲方提出的设计变更总工程量（增加部分与缩减部分抵扣后）价格小于合同价格3%，合同价格不变；大于合同价格3%，进行调增；
2.4、设计变更总工程量价格为：变更工程量预算价（按投标预算书核定）×（合同价÷投标价）；
三、施工范围及材料（材料量供参考）：
3.1、报废1200m³/h冷却塔的拆除（详见拆除图）：
拆除报废冷却塔，包括冷却塔配套的供、回管道及冷却塔骨架和填料，拆除的废旧管道属于乙方，以及拆除的垃圾搬运厂外；

3.2、新安装的3000m³/h冷却塔供水管道安装（详见管道系统安装图）：
冷却塔供水管道的安装：Φ530*325异径三通1件，Φ325供水母管70米，Φ325弯头4件；Φ133供水支管160米，DN125PN16对夹式蝶阀24个及配套法兰和连接螺栓（对夹式蝶阀安装在播水盆上方，便于观察播水盆水位），Φ133弯头48件；
3.3、新安装的3000m³/h冷却塔回水管道安装（详见管道系统安装图）：
冷却塔回水管道的安装：Φ530回水总管5米、Φ530弯头1件；Φ530回水母管10米，Φ426回水母管15米，Φ530*426变径1件；Φ325回水支管26米，DN300PN16对夹式蝶阀6个及配套法兰和连接螺栓；
3.4、新安装的3000m³/h冷却塔钢底座安装（详见施工图）：
冷却塔底座采用12#镀锌槽钢制作，槽钢共计220米；
3.5、管道及底座防腐刷油（详见安装技术要求）；
3.6、施工中所需机械、登高作业工具、焊接耗材均由乙方负责；
3.7、管道标识贴（粘贴标准甲方现场确认）；

3.8、冷却塔的现场组装及电器部分安装（甲方负责）；
3.9、冷却塔浇筑混泥土支墩的施工（甲方负责）；
四、施工周期：
合同生效后90天完成；
五、安装及材料技术要求：
5.1、管道材料及安装要求：
· 管道外径≥ø426的碳钢管道，使用螺旋焊接钢管；管道外径<ø426的碳钢管道均使用无缝钢管；螺旋焊接钢管、无缝钢管材质为优质低碳钢（20#）管道壁厚规定如下：ø720*11；ø630*10；ø530*10；ø480*9；ø426*9；ø377*9；ø325*8；ø273*8；ø219*7；ø159*6；ø133*5；ø108*5；ø89*4；ø76*4；ø57*4；ø48*4；ø32*3；ø25*3；ø22*3；
· 支管三通：按压力管道要求使用成品三通，非压力管道如果总管与支管管径相差2个及以上级别，可现场开孔连接，如总管与支管管径相差1个级别或等径，需使用成品三通；
· 大口径管与小口径管连接，必须使用异径管过度；
· 钢管表面经打磨、除锈、去污至金属光泽；保温管刷2遍醇酸防锈底漆；裸露管刷2遍醇酸防锈漆，2遍环氧树脂面漆（面漆颜色按甲方要求）；
· 管道安装要求横平竖直，外观整齐美观；
· 室外管道低点、存水处安装放水阀；
· 所有焊缝坡口均采用V形坡口，坡口采用机械加工，焊前必须将坡口内、外表面10mm范围内打磨光亮；
· 所有焊缝采用氩弧焊打底，电弧焊盖面，焊缝应饱满无缺陷；
· 对口焊缝内、外壁要齐平，按规定留对接间隙，保证焊缝无夹渣、裂纹、咬边、焊瘤、错位、超宽等缺陷，焊缝表面平滑；
· 安装时点固焊条与正式焊接所用焊条相同；
5.2、阀门要求：
· 对夹式蝶阀：采用对夹式涡轮启闭，密封面材料采用三元乙丙橡胶，不锈钢阀杆、阀板、串销；
· 放水阀：采用球阀；
5.3、管道支架安装要求：
· 管道支架、吊架安装位置（甲方现场确定标高）；管架采用12#槽钢；所有管道支架、吊架与厂房浇筑混泥土梁和柱连接，全部采用铁板底座（膨胀螺栓固定方式）；
· 管道支架、吊架刷2遍醇酸防锈漆，2遍环氧树脂面漆（面漆颜色按甲方要求）；
5.4、冷却塔钢底座的制作要求：
槽钢（120*53*5.5）底座框架对接焊缝，全部采用满焊；槽钢底座上面水平度±3-5mm；槽钢地面与浇筑混泥土支墩，采用铁板满垫；
5.5、材料品牌：
	无缝钢管
	宝钢、攀钢、济钢、莱钢、鞍钢

	其他钢材
	宝钢、攀钢、济钢、莱钢、鞍钢

	蝶阀、球阀
	埃美柯、广州维远、中核苏阀、天津卡尔斯、北京阀门总厂

	管道附件
	河北海浩、沧州亚都、天津卡尔斯


5.6施工注意事项：
· 屋面上施工导致防水层损坏，由乙方负责修复；
· 因冷却塔填料和玻璃钢属阻燃材料，拆除时采用磨光机切割（管道除外）；
六、施工质量标准：
6.1、相关规范：本工程适用于且不限于以下规范：
工业金属管道工程施工质量验收规范《GB50184—2011》
钢制对焊管件类型与参数《GB/T12459—2017》
钢制管法兰-技术条件《GB-T-9124-2000》
低压流体输送用焊接钢管（包括镀锌管）《GB/T3091—2015》
热轧型钢（槽钢、角钢、工字钢、H型钢等）：《GB/T706—2016》
《建筑机械使用安全技术规程》JGJ33-2001
《建筑施工安全检查评化标准》JGJ59-99
《建筑施工高处作业安全技术规范》JGJ80-91
《建设工程施工现场供用电安装规范》GB50194-93
6.2、本招标文件提出的是最低限度技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应提供符合本技术规范引用标准的最新版本标准并满足图纸技术要求，如果所引用的标准之间不一致或本招标文件所使用的标准如与乙方所执行的标准不一致时，按要求较高的标准执行。
七、施工现场管理：
7.1、施工过程管理：
· 施工现场应保持整洁，不得出现杂物乱堆、垃圾乱丢现象，施工垃圾要当日清理；
· 乙方应满足甲方现场作业动火、登高、吊装、用电要求，每日施工前需到设备处及属地管理部门开具相应施工证方可进行施工作业；
· 乙方施工区域应放置标准围挡（按甲方标准），进行施工隔离并制作施工标识牌（按甲方标准）放置在醒目位置，防止非施工人员入内发生安全事故，乙方应每天清理施工区域的卫生；
· 甲方如有重要参观、检查等，要求乙方停工时，乙方需按要求执行；
· 乙方人员在甲方工作区域内进行施工作业，未经许可不得到其他区域游动或拍照；
· 施工过程中，乙方应及时通知甲方做必要的工序或隐蔽验收；
· 乙方需做好现场原有设施及已完成施工项目的保护，在项目正式验收合格移交甲方前，乙方负有全部的管护责任。
· 乙方在作业过程中，如需动用甲方设备、设施必须经主管部门同意后方可使用；
· 乙方在施工中严禁动用甲方的消防设施，乙方需自行准备；
· 乙方施工过程中造成甲方经济损失的，需照价赔偿；
7.2、施工材料管理：
· 乙方应根据自定的施工计划，分批购入施工材料及部件进厂，确保不出现停工待料现象；
· 乙方在甲方指定的区域内堆放物料并制作物品存放牌（按甲方标准）放置在醒目位置，各种材料摆放规整、有序；
7.3、施工材料检验：
· 每批材料、部件到达施工现场后，乙方质量检查人员对其进行质量检查，并通知甲方现场管理人员及属地管理部门，共同对到厂材料、部件进行检查及初步验收；
· 乙方出具到厂材料、部件质量检验单、生产厂家、出厂合格证，甲方人员根据检查情况,、合同要求、国标进行确认；
· 甲方人员确认合格后乙方才可使用，如乙方使用未经甲方检查、验收的材料及部件，除拆除外，还需承担施工管理违约责任；
· 型钢到厂检查：品牌、外观尺寸，通过试焊检验材料焊接性能，如有异常可委托第三方进行材质分析，费用过失方承担；
· 镀锌板到厂检查：品牌、板材厚度、镀锌层厚度、镀锌层是否起层、表面关洁渡；
· 保温材料到厂检查：品牌、外观检查、密度检查、耐火等级检查，如有异常委托第三方进行检查，费用过失方承担；
7.4、施工人员安全：
· 施工人员作业现场必须有明显的范围标志；
· 所用施工工具、材料、设备均不得占道，要保持公司内和车间内道路畅通、整洁；因施工形成的坑、壕、绊脚物等必须采取可靠的安全措施防止事故发生；
· 必须遵守施工规范，遵守安全技术操作规程；
· 施工人员须自觉接受EHS管理部和主管部门的现场安全监督检查，不符合安全要求必须停工整改和学习；
7.5、施工人员进厂手续办理：
· 乙方负责提供施工人员白底电子版照片及人员入厂清单，甲方按清单办理人员入厂手续； 

· 乙方负责提供施工人员意外伤害保险证明；
7.6、特种设备作业证：
· 乙方需在开工前办理《浦林成山外协人员施工作业许可证》，并提交相应审批材料如营业执照、安全协议等；审批完成方可在厂区进行施工作业。
· 特种作业人员在现场作业时，必须持有效特种作业操作证；
八、竣工验收：
8.1、质保期一年（自验收审批完成之日起）；
8.2、竣工资料整理：
· 完成本次招标所有安装和拆除项，且投入运行后未发现因安装质量，导致设备故障；
· 所有试工材料、部件品牌、规格型号达到图纸及合同要求；
· 各种材料到货质量检查报告和合格证；
· 焊工证书复印件；
· 吊挂件质检记录、水压试验记录、管道冲洗记录；
· 施工质量事故报告、施工安全事故报告；
8.3、具备以上条件，乙方提交竣工验收申请报告，甲方在接到验收申请报告后15日内进行检查验收；
8.4、对甲方在验收中发现的问题，施工单位应在15日内完成整改，再次提出验收申请，甲方在收到申请7日内进行复验；
九、投标技术构成（包括但不限于以下部分）：
9.1、公司简介、主要业绩；
9.2、施工质量承诺书；
9.3、施工组织设计；
9.4、项目设备表、材料表；
十、其他事项
10.1、乙方施工材料及包装物由乙方自行处理，包装物处理办法应符合当地相关法规；
10.2、项目竣工后，按甲方要求的时间，拆除临时设施、施工余料运出厂外，恢复场地原状；
相关部门审核、审批意见
	部门
	意见及签字

	项目负责人
	年      月     日

	设备工程部
	年      月     日

	机动维修处
	年      月     日

	设备处
	年      月     日

	设备动力部
	年      月     日

	副总裁
	年      月     日



