
PB成型机16寸辅鼓技术协议

1、 产品名称、规格及供货

	
	名   称
	规  格
	数 量
	备注

	1
	PB成型机辅鼓
	16”-17.5”
	1套
	

	2
	撑圈器
	16”-17.5”
	1套
	


供货期：协议签署后35日内供货 。
2、 设备用途及配套机型：
1、用途：全钢载重子午胎带束层和胎面的贴合。
2、本产品适用于配置北京625两鼓LCZ-PB成型机, 轮胎胎坯成型适用范围：16＂-17.5＂。
3、 技术条件：

1、技术参数：
	序号
	项目
	参数尺寸(mm)
	备注

	1
	带束鼓涨缩直径
	φ636—φ796
（周长2000-2500）
	由1套扇形块实现

	2
	扇形块宽度
	450
	

	3
	鼓中心到法兰安装面距离
	490+0.5
	

	4
	鼓全长
	1032
	

	5
	法兰安装面直径
	φ230
	


2、扇形块材料：ZL101A。
3、 主轴：锻件，镀硬铬抛光。
4、 膨胀方式：由主机提供气源。
5、 旋转驱动方式：气动
6、 法兰接口、气路、传动方式及尺寸按所配成型机并经双方确认的图纸执行
7、 每块扇形块均装有磁铁，磁铁的分布按乙方经验设计。
8、 各滑动、导向部位应涂锂基脂润滑
9、 质量要求
1） 带束层鼓径向跳动≤0.5mm。
2） 带束层鼓轴向跳动≤0.5mm。
3） 扇形块表面作喷砂处理，表面不能有砂眼和缩孔等缺陷。
4） 带束鼓涨缩直径区间范围每寸级扇形块之间必须有的兼容区，不得出现直径盲区。
5） 扇形块涨缩灵活自如，无任何蹩劲、阻塞现象。
6） 气缸不得有漏气、串风现象。
7）各扇形块安装后边缘整齐、均称，无错位、偏斜现象。
8）扇形块收缩、扩张状态下应处于同一圆周上。
