轮胎水压爆破试验机
技术协议
一、 产品功能介绍：
1.1. 综述

轮胎水压爆破试验机是用于试验和测定轮胎的爆破压力、安全倍数以及损坏部位的测试设备，可用于轿车轮胎、载重轮胎、力车轮胎等系列轮胎的水压爆破试验。

该机采用压注式加压方法，将压力水注入轮胎内腔(或内胎)，实时监测压力水的压力，保证试验时水压均匀上升，达到最大试验压力能够稳定保压3分钟以上。这样，确保水压试验符合轮胎弹性变形的特点，比较真实地反映该轮胎的耐压程度。

有内胎轮胎可实现抽气功能。

轮胎爆破后压力会骤然下降，使用专用的轮辋固定装置，确保试验人员的安全。
设备要配备必要的安全开关及安全护栏，做到全方位安全防护。设备需要配备检修安全锁，配电柜要配备绝缘垫，电气线路必须通过桥架输送，过渡处要进行软防护，桥架要安装跨接线。
水源前端需增加工业型前置过滤器，品牌：安吉尔40微米过滤精度，反向冲洗功能
设备的所有压力表及阀门都需要有信息标识牌，包括名称功能，正常压力。
1.2.设计与执行标准

· GB 50054低压配电设计规范

· GB 50052 供配电系统设计规范

· HG/T 2186 轮胎水压试验方法
1.3 控制系统

轮胎水压爆破试验机的控制系统采用三菱系列PLC，实时采集现场传感器信号，在PLC内部进行PID运算，控制输入信号与输出水压保持一定的线性关系，同时PLC与上位机通过RS485接口通讯，在上位机中进行数据的保存和数据的显示。
设备配套轮胎水压爆破试验专用软件，采用基于WINDOWS10的中文显示界面，实时显示试验压力、升压速度、升压时间、保压时间、轮胎爆破最大水压值等主要技术数据。
1.4附件

附件包含耐高压水管和高压管连接件等。

 1.4.1主要技术参数

	序号
	技术参数
	技术指标

	1
	高压软管管径
	大于6mm

	
	高压软管长度
	＜10m

	2
	管路中水压脉动引起的压力指示值的波动不得超过相同条件下管路水压测量值得
	7%

	3
	最大试验压力
	10MPa

	4
	升压速度
	最大300kPa/min

	5
	水压测量精度
	±1%

	6
	保压时间
	≥3分钟，保压压力和保压时间可调控

	7
	泄压方式
	自动泄压

	8
	工作电压
	380V，50HZ

	9
	控制器电压
	24VDC

	10
	设备颜色
	轮辋固定装置：浅灰色RAL7035

	
	
	控制柜：浅灰色RAL7035； 

	
	
	其它部件：按照产品设计颜色或者供货商原配颜色。


二、供货范围及数量

	序号
	供货范围
	数量
	备注

	1
	轮胎水压爆破试验机
	1台
	

	1
	水压系统（含压力传感器）
	1套
	压力传感器使用瑞士TRAFAG/意大利GEFRAN

	2
	控制系统
	1套
	PLC采用日本三菱MITSUBISHI/研华高速数据采集卡

	3
	工控机
	1台
	研华TPC-1273H，硬盘容量不少256G

	4
	控制柜
	1套
	

	5
	轮辋固定装置
	1套
	用于固定轮胎的轮辋，防止轮胎爆破时轮辋侧翻，保证试验过程的安全。



	6
	激光打印机
	1台
	美国HP

	7
	工业型前置过滤器
	1台
	安吉尔40微米过滤精度，反向冲洗功能

	8
	专用试验软件
	1套
	

	9
	变频器
	1套
	日本三菱MITSUBISHI

	10
	备品备件
	1套
	转接头2个，压力表转接头1个

	11
	低压电器元件
	1套
	AB

	12
	气动元件
	1套
	Festo

	  13
	随机技术资料
	1套
	


三、 随机技术资料清单

	序号
	名称
	数量

	1
	使用说明书（包括机械和电气部分说明）
	3份

	2
	设备总装图
	3份

	3
	设备布置图
	3份

	4
	设备基础图
	3份

	5
	电气接线图
	3份

	6
	备品备件清单（所有备件清单，含易损件，分别列示）
	3份

	7
	辅助工具清单
	3份


	8
	设备装箱单
	3份

	9
	程序软件光盘或U盘（包含系统备份）
	1份

	10
	重要外购件技术文件
	1份

	11
	产品合格证
	1份

	12
	润滑原理图、润滑图表（含油品种类、润滑方法及润滑周期）
	各3份

	13
	检修操作规程、安全操作规程、故障手册
	各3份

	14
	配电柜内要有线路图（柜内零件要有功能标签）
	柜内张贴


四、设备运行条件

· 主电源：380Ｖ±10％AC，50Hz±1％。接地电阻小于3Ω。

· 控制电压24V/DC。

· 气源压力：>0.6MPa(6bar)。

· 供水为清水，水压应不低于0.15MPa，水温为+5℃～+40℃，供水水压应保持稳定。

· 环境温度5℃～40℃，相对湿度≤80％，不结露。

· 设备安装地基的混凝土强度等级要求C20以上。

· 设备周围无腐蚀性介质、强电磁干扰和强振动。
· 设备周围有良好的排水系统（排水沟）。

五、信息化要求

设备必须具有成熟的软硬件接口与测试中心配套实施的LIMS系统进行数据交互，内容包括但不限于检测计划下发，检测结果上传。
检测计划指检测标准、测试计划(例如：检测任务编号、样品名称、型号、编号、检测项目), 以及检测标准、测试计划等相关的基础信息。

检测结果指最终测试结果及与最终测试结果存在依赖关系的过程数据、检测计划， 以及检测设备的状态、参数等信息。

5.1 要求设备配备配套PC机及检测软件，并提供与LIMS系统的交互接口(包括软件接口及独享的硬件RJ45端口)。设备工控计算机支持磁盘阵列RAID1及以上，专门为MES预留不低于一个网口，操作系统为Windows 10 64位。

5.1.1 在检测软件中可以展示下发的检测计划，并实现与测试结果等的有效关联。

5.1.2 如果有可以直接调用的接口，如WEBSERVICE、SOCKET 等，需要提供详细的接口说明及配套示例。

5.1.3 如果可以通过数据库、文件等方式交换数据；要求优先采用数据库方式(Sql Server, Oracle)进行数据交换，并提供数据库的相关信息，如数据库设计（表、字段等）说明，访问模式等供数据交互使用；如果仅能使用文件方式，要求采用XML/JSON/XLS格式，不建议使用TXT、CSV等格式，且能根据设置，自动生成数据交互文件，且有明确方式标明文件生成、处理状态。

5.2可供采集的数据应包含检测从开始准备至最终结束整个生命过程中的全部要素，以及与之相关的设备状态、参数等信息。上传的检测结果与下发的检测计划存在有效的对应关系。

5.3 LIMS系统实施时，中标方应积极配合并参与LIMS实施，完成数据交互开发及测试，与LIMS实施方共同完成LIMS与设备的联调联试。

六、设备交货期
6.1设备采购合同生效后4个月。 

6.2实际交货期按合同约定，但要满足：

1）保证按时、按质、按量完成供货任务；

2）在施工现场条件具备的前提下，保证在预定时间内完成全部安装。

七、技术保证
7.1投标方保证机器采用优等材料、先进工艺制成，全新并符合合同规定要求，并能满足安

全和长期操作的要求。
7.2设备在投标方工厂制造，但不包括次级供货商部件。

7.3投标方将保证设备满足国家相关标准及机器制造厂家的标准；所有的机械制造和购买部件用公制单位设计和安装；各种仪表符合国际标准计量单位。

7.4投标方提供设备的供货范围符合供货范围的要求，设备性能符合并满足技术描述中规定的要求和性能指标。

八、安装、调试

8.1机器的安装由招标方负责，投标方负责现场技术指导。
8.2机器的调试（空负荷及负荷试车）由投标方负责，招标方配合并负责提供调试工作所需的相关条件。

8.3机器调试和负荷试车所需时间为7天。

9、 培训

· 投标方负责对招标方技术人员、操作人员、维护人员进行技术培训并能独立操作。
· 培训内容包括：授课，讲解及操作指导。

· 培训在调试及试运行现场进行。

10、 质量保证及技术服务:
· 投标方的质量保证期为：自设备最终验收后12个月，在此期间发生的质量问题由投标方负责修理，所需费用由投标方承担。
· 初步验收合格后转入试生产考核。考核设备的综合性能，试生产3个月后设备运行稳定，各部达到技术协议要求标准，可进行最终验收。

· 质量保证期内，在正确安装、使用条件下出现的故障，由投标方免费提供技术服务（包括更换损坏件）；因招标方管理不善、维护不当或违章作业等造成的损坏，由投标方提供技术服务，招标方承担费用。

· 设备发生故障时，投标方应在接到通知后4小时内给予答复，如需现场处理解设备故障时，投标方应在接到故障通知后24小时内派遣技术人员到达招标方现场处理解决。

· 质保期后，如招标方需要，投标方应向招标方提供及时的、优质的、价格优惠的技术服务和备品备件供应。
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