工程胎设备、五鼓成型机及配套设备安装 技术协议
1、 设备名称、数量、工期：
	序号
	安装车间
	设备名称
	数量
	预计到厂时间
	工期（天）
	备注

	1
	原工程胎硫化车间
	工程胎硫化机88吋
	1套
	2021年8月20日
	30天
	山东豪迈

	2
	斜交胎成型车间（东头）
	工程胎成型机2025型（包含胎面挤出缠绕装置）
	1套
	2021年8月15日
	30天
	青岛软控； 

	3
	470万套全钢成型车间470万套（暂定）
	五鼓成型机
	1套
	2021年12月31日
	30天
	天津赛象

	4
	全钢成型车间（暂定）
	胎面胶条挤出缠绕机
	1套
	2021年12月31日
	15天
	无锡联亚，五鼓成型机配套

	5
	测试中心一楼
	工程胎断面切割机
	1套
	2021年9月30日
	10天
	青岛高测


2、 工程范围
1、吊卸及运输
· 乙方负责设备、安装材料到货后的卸车至指定区域，安装、搬运过程中的运输、吊装车辆及设备由乙方负责。
· 甲乙双方和设备供货商共同完成卸车过程中的清点，经三方签字后设备、安装材料交由乙方保管使用。
· 交给甲方使用前,设备及安装材料如有丢失损坏现象均由乙方负责。
· 设备供应商将派遣人员指导现场安装，双方应有效配合。
2、安装内容
· 设备及附属配套设备安装基础预埋件、水、风、电、汽等附属设备、安装材料的就位、安装、找正、校验等工作，精度满足甲方或设备安装精度要求。
· 甲方负责设备安装基础土建施工及一、二次灌浆，乙方如有需求应提前一天知会。
· 设备工艺支管道由车间主管线接至设备上，并进行管道固定、试压、吹扫、除锈防腐、保温等工作。
· 设备配电柜至设备各部位电缆、控制线路安装与配线，配电柜内线必须标明线号，接线规范、电缆铺放整齐，摆放合理。
· 设备护栏、护板、预留基础盖板的制作安装，并按要求着色，成型机安装车间门口加工一个宽度3.5米的斜坡总台，上铺铁板。便于车辆通行，所需材料由乙方负责
· 严格按图纸进行施工，如有变更必须在图纸上标明。
· 配合设备生产厂家调试及试运行工作。

· 安装过程中造成设备部件损坏或其他设施损坏将按设备部件原值或其他设施损失扣除工程款。
· 保持现场整齐、卫生，施工期间需要有醒目的围挡标识，执行甲方相关安全、生产规程。
· 提供设备安装精度记录表（纸质签字版和EXCEL版各1份），并符合设备厂商安装精度要求。
3、 施工技术标准

· 严格执行中华人民共和国国家标准《机械设备安装工程施工及验收通用规范》(GB50231-98)中所要求相关标准及要求进行施工。
   严格执行中华人民共和国国家标准〈〈工业金属管道工程施工及验收规范〉〉（GB 50235-97）中所要求相关标准及要求进行施工。

· 严格按照图纸中的布局及位置。与其他项目对接的均以图纸中建筑物界限外一米为宜。未尽事宜，现场确定。

· 施工过程中乙方如有好的经验（须甲方认可）和施工工艺，对施工质量带来更大保障可予以采用。

· 施工中，同时执行国家近期所颁布的有关单项工程的相关标准。
· 所有焊口均应加工60°坡口，焊接材质根据焊接对象确定。
· 管路必须使用氩弧焊打底。
4、 承包方式
· 电缆、电缆桥架设备随机附带。
· 主管路与设备之间的分支管路按设计或现场要求执行，管路、进末端阀门、法兰等辅材由乙方提供并安装，所选材料需要有合格证并提供给甲方。
· 除上述材料外设备安装所需工具、车辆、膨胀丝、斜铁、垫铁等耗材辅材乙方自理（随机携带除外）。
· 报价时设备安装与分支管路材料费用单独报价。
5、 双方责任

· 同一施工车间甲方只负责提供一处施工电源，乙方需接单独电源柜。

· 甲方负责图纸提供，技术联络于图纸发放之日起七日内结束。
· 如果设备提前、延期交货，甲方将提前一周通知乙方，乙方根据最新到货日期执行安装进度。
· 施工过程中，乙方所造成的所有质量问题及设备安全事故均由乙方负责，同时承担损失材料的费用。

· 乙方施工中所造成的安全事故，人身事故乙方自负。

· 乙方严格按图纸 要求及工艺操作规程进行施工，未按协议规定日期完工，每超过一天，每单项工程罚款10000元。在施工过程中，因不可抗力原因或因甲方保障不及时造成的停工，工期可适当顺延。
· 乙方所用焊条为大桥、齐鲁等一线品牌，如使用其它品牌的焊条，需经甲方同意，否则按工程款的10%处罚。
· 招标时（前）乙方需提供单台设备安装计划和人员配备情况，确保项目能够如期完工。合同签订后拿出每台设备具体安装进度计划，按天为节点进行跟踪，并按天进行考核。
· 严格执行甲方动火管理规定，违规两次以上直接解除合同并追加项目延期责任。
· 乙方须在甲方指定的动火和零部件加工区域内进行加工。
· 乙方需指定专人或兼职安全员、清洁员，保证安装现场安全及清洁卫生，卫生方面做到随有随清。
· 乙方应服从甲方合理要求，甲方将严格记录乙方每日人员管理、施工进度、现场管理情况，并作为验收付款依据。
· 相关项目负责人和现场负责人通过建立钉钉群或微信群时刻保持信息通畅。

· 除工程款外乙方施工人员的交通、住宿、伙食、通讯等相关费用由乙方负责。
六、附件

外协施工、调试人员现场工作安全管理规范

（以下规范双方签字生效）

为了规范外来施工单位的现场管理，保证施工安全和甲方正常生产秩序，维护甲乙双方人员的切身利益，特制订本规范，双方遵照执行。

1、 进入施工现场前须向甲方提供进厂施工人员名单、身份证号及乙方为进厂施工人员购买安全保险的保单复印件（或等同于保单的其他有效证明），以便甲方办理入厂证明。

2、 乙方进入厂区须向门卫人员出具入厂证明，施工人员进入厂区应穿着乙方工作服、工作鞋（要求：高/低帮防砸、防刺穿）。施工人员必须具备相应工作资质，禁止无证上岗。

3、 乙方施工用工器具，包括电焊（含亚弧焊）、气焊、切割锯、冲击钻、角磨机、手拉葫芦等各种手动、电动、气动工具及其附件；叉车、拖拉机等运输工具及其附件；脚手架、电动升降平台等登高作业工具及其附件；安全帽、安全鞋、安全带等安全防护用品，必须是由专业生产厂家生产，符合国家相关标准，要求经过3C认证，完好无损，否则不得带入作业现场。

4、 乙方施工前需要对施工现场全面了解，甲方应向乙方提供施工区域的《有限空间安全作业操作规程》，乙方应组织所有施工人员认真学习，确认全面掌握后方可进入施工现场施工。

5、 乙方进入厂区必须登记所携带工器具、装备（包含但不限于第3条所规定物品），材料等隶属于乙方物品，否则对乙方造成的损失自负；离开厂区所携带以上物品必须提前开具出门单，未经甲方书面许可（出门单）的任何物品禁止带出厂区，如果违反而因此导致的后果自负。

6、 乙方每天进现场施工前必须先办理动火手续，要在施工区域所属车间开具动火证。若施工现场内有易燃易爆物品，乙方必须及时向甲方提出搬迁或遮盖围护措施，甲方应积极予以配合，共同做好现场防护，在甲乙双方未共同确认之前不得作业施工。动火作业期间必须有监护人在场监护，动火现场必须配备灭火器和水桶（不小于50升，且桶内必须盛有足量水），气瓶放置必须符合作业安全要求。

7、 乙方在施工现场必须设立明显的施工标志和标识，无论是空中作业或地面作业，都必须在作业点地面周围向外2米处设置安全警戒带（现场条件限制可缩至1米）。乙方施工用所有工器具、装备、材料（包括甲方提供）都要在甲方指定区域存放，不得随意堆放，同时存放区域也要设置安全警戒带。

8、 乙方在施工过程中，2米及以上高度作业必须配备安全带、安全帽；三层及以上脚手架必须有可靠固定点，防止倾斜或歪倒；暂时闲置的脚手架必须移到工器具存放区域或不影响通行且安全可靠的地方存放。

9、 乙方施工用电线、电缆、气带等扯拉要规范，施工用电必须由甲方电工接入，乙方人员不得私自接电，（包括施工吹洗用冷空、水的接取，需要由甲方人员现场指导方可实施）。跨越通道必须架空处理，不得影响甲方正常生产和通行安全，有漏电隐患的线缆必须马上更换，防止因漏电打火等原因造成人员伤害、设备事故发生。

10、 乙方有责任保持施工现场良好的卫生秩序，气焊、电焊操作过程中要对焊渣采取遮盖、围档隔离防护，严禁溅到作业现场存有甲方原材物料上，施工中产生的边角废料不得随地乱扔，要有专门的存放箱或存放地，地面焊渣、铁渣等废物要及时清扫，现场卫生做到日清日洁。对施工现场有甲方不能搬迁的胶料等生产物料，乙方在施工前应进行全面遮盖防护，甲方可提供必要的遮盖物并配合完成。

11、 施工过程中的垃圾，如拆除的废管和废保温材料等，要按照甲方要求送到指定地点，同时清理好临时存放点现场卫生。

12、 乙方15人以上的施工队伍应有专职的安全员，15人以下的施工队伍应配备兼职的现场施工安全员和保洁员，确保现场施工安全和卫生条件。

13、 乙方人员在甲方厂内施工期间禁止随地抽烟，必须到指定的吸烟室抽烟。
14、 施工期间在施工现场出现施工作业、生产作业、维修作业冲突时，甲乙双方须及时沟通，协商解决，乙方人员必须服从现场管理。文明施工，出现问题要在第一时间向甲方现场负责人员沟通联络，不得隐瞒不报。

15、 甲方生产运输车辆在途径施工现场注意鸣笛并减速慢行，生产维修员工通行在条件允许情况下尽量避开施工现场。甲方不得随意使用或搬动乙方存放于施工现场的工器具、电气焊、登高支架等装备，需要时请征求乙方施工方人员同意后，由乙方处理。
16、 因乙方施工期间违反以上规定，造成甲乙双方人身、设备安全事故；造成甲方生产、质量损失，由乙方对此负全责。甲方保留扣款、解除合同、取消合格承包方乃至进一步追究法律责任的权利。
17、 施工过程中发生与甲方关联的现场安全事故，每有一次视情节考核当事人不低于500元，连续三次取消施工资格。
18、 本规范签署后一式两份，甲乙双方各执一份。未尽事宜双方友好协商解决。
6、 相关领导签字
· 附表
	部门
	签字及意见

	设备工程部
	

	副总裁
	




