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合肥万力投标文件

φ660供胶开炼机电气控制定频改变频
技 术 协 议
1、 供货范围：
1. 供货产品名称：φ660供胶开炼机电柜（1020*1060*2450）、开炼机主电机（型号YVFE2-355 250KW）、操作面板箱
2. 数量：2台套
3. 用途：用于控制660供胶开炼机电气部分,将原有自耦变压器降压启动主电机转动改为变频器调速控制主电机启动方式。
1、 每台供货及配置要求：包含但不限于下表
	序号
	名  称
	规格
	备注

	1. 
	电气柜（1020*1060*2450）
	1组
	含柜内主要电气元件及接线,（成品柜）

	2. 
	变频调速三相异步电动机
	1组
	

	3. 
	技术资料
	纸质一式六份
电子版一套
	


2、 主要技术性能参数：
1. 公用工程：
· 环境温度：
                  0-40℃
· 相对湿度最大：               90%
· 供电电源:  AC  3 Ph 380V±5%，50Hz，TN-S供电系统
2. 电柜I/O分配表：
	输入点
	线号
	注释
	输入点
	线号
	注释

	1:I.0
	IN1.0
	主机运行准备
	1:I.30
	IN4.0
	急停非传动端左

	1:I.1
	IN1.1
	主机启动按钮
	1:I.31
	IN4.1
	急停非传动端右

	1:I.2
	IN1.2
	主机停止按钮
	1:I.32
	IN1.32
	操作箱急停按钮

	1:I.3
	IN1.3
	主机升速
	1:I.33
	IN1.33
	左传动端急停

	1:I.4
	IN1.4
	主机降速
	1:I.34
	IN1.34
	左非传动端急停

	1:I.5
	IN1.5
	主机点动反转
	1:I.35
	IN1.35
	右传动端急停

	1:I.6
	IN1.6
	抱闸限位开关
	1:I.36
	IN1.36
	右非传动端急停

	1:I.7
	IN1.7
	减速机压力报警
	1:I.37
	IN1.37
	拉绳急停

	1:I.10
	IN1.10
	减速机润滑启/停
	1:O.0
	OUT1.0
	主机运行准备

	1:I.11
	IN1.11
	翻胶辊启/停
	1:O.1
	OUT1.1
	干油泵运行

	1:I.12
	IN1.12
	翻胶辊降速
	1:O.2
	OUT1.2
	减速机运行

	1:I.13
	IN1.13
	翻胶辊升速
	1:O.3
	OUT1.6
	抱闸停止

	1:I.14
	IN1.14
	减速机温度报警
	1:O.4
	OUT1.4
	干油泵运行灯

	1:I.15
	IN1.15
	变频器故障复位
	1:O.5
	OUT1.5
	减速机运行灯

	1:I.16
	IN1.16
	干油泵自动
	1:O.6
	OUT1.6
	干油泵缺油灯

	1:I.17
	IN1.17
	干油泵手动
	1:O.7
	OUT1.7
	主机运行灯

	1:I.20
	IN1.20
	2#皮带降速
	1:O.10
	OUT1.10
	变频器故障灯

	1:I.21
	IN1.21
	2#皮带升速
	1:O.11
	OUT1.11
	传动端碰杆灯

	1:I.22
	IN1.22
	1#皮带降速
	1:O.12
	OUT1.12
	操作箱急停灯

	1:I.23
	IN1.23
	1#皮带升速
	1:O.13
	OUT1.13
	左传动端急停灯

	1:I.24
	IN1.24
	2#皮带启/停
	1:O.14
	OUT1.14
	左非传动端急停灯

	1:I.25
	IN1.25
	1#皮带启/停
	1:O.15
	OUT1.15
	右传动端急停灯

	1:I.26
	IN1.26
	干油泵低油位
	1:O.6
	OUT1.16
	右非传动端急停灯

	1:I.27
	IN1.27
	传动端碰杆
	1:O.7
	OUT1.17
	拉绳急停灯


3．电气系统要求：
· 电气柜及操作箱内所有电气配件组装接线完好，布局合理，安照提供I/O分配表中的功能进行电气图纸及电气原理图及接线图设计，各操作按钮、各电器部件等进行标识详细，固定牢固、耐久。
· 通过操作箱控制开炼机主电机、运输带1#、2#、减速箱油泵、干油泵启动停止和升速降速。
· 控制逻辑为首先“减速机启/停旋钮”启动，对应“减速机运行灯”常亮绿灯;第二步启动“主机运行准备旋钮”准备后，对应“主机准备灯”常亮绿灯，且开炼机变频主电机的风机开始运行，抱闸得电运行，启动准备动作完成；再启动主电机将“主电机启动按钮”按下，通过变频器PF755控制主电机启动运行使能，对应“主机运行灯”常亮绿灯，再通过旋钮“主机加速/主机减速”实现主电机带动开炼机型辊的加速减速，通过操作箱的数字显示仪表显示当前运行实时速度。
· 皮带1#、皮带2#、翻胶辊通过启动对应旋钮 “1#皮带启停、2#皮带启停、翻胶辊启停”对应变频器PF753控制各自电机启动运行使能，再通过各自旋钮“加速/减速”实现各自电机的加速减速，通过操作箱的数字显示仪表显示当前运行实时速度。
· 通过现场急停开关、拉绳开关、推杆等动作实现开炼机主电机迅速停止转动不得超过1/6转，对应的急停指示灯红色常亮。
· 变频器发生通讯故障或者报警信息时，操作箱上的“变频器故障灯”黄色灯常亮提示故障，通过操作箱“变频器故障复位”按钮将变频器故障消除灯灭。
· 翻胶辊电机为3KW,皮带1#、2#电机为2.2KW。
· 本设备具有速度单动、联动功能，配有与挤出线速度联动的模拟量接口（0～10V）。
3、 设备安装、电气接布线及元器件安装要求：
1. 所有电气元件均符合国际电气IEC标准。
2. 元件的色标均符合EN 60204/1998标准。
3. 柜内外所有元件都有标明编号、功能的标牌。
4. 控制柜(IP54)设计用于环境温度35°C-45°C的环境，在环境温度高于35°C时需使用控制柜冷却装置，保证控制柜散热良好。
5. 涉及人员和设备安全的位置均有急停开关。急停功能不受PLC程序的影响而直接由硬件连接，由专用安全控制模块控制。
6. 电气设备设计允许电源电压最大波动范围+/-10%,最大频率波动范围+/-2%。用户需提供适当的电源。
7. 控制柜，键盘、I/O以及端子排均有10%的备用空间。
8. 控制柜及设备上装有标准检修电源插座（2头、3头各一个），且必须安装剩余电流保护开关（即漏电保护器）。
9. 主电源由控制柜顶部或底部引入。控制柜内主电源接口在上部。
10. 控制柜门装有门限开关，打开柜门柜内照明自动打开。
11. 所有电源断开关为可被锁定的。
12. 满足成山设备放行检查表中所有相关的要求
4、 主要配件品牌和产地：（型号参考，待联络与现场在用保持一致）
	序号
	名称
	型号
	生产厂家或公司

	1. 
	可编程控制器
	1769-L36ERM
	AB

	2. 
	电源模块
	1769-PA4
	AB

	3. 
	输入模块
	1769-IB32
	AB

	4. 
	输出模块
	1769-0B32
	AB

	5. 
	主机电机变频调速器
	PF750系列
	AB

	6. 
	小型变频调速器
	PF40系列
	AB

	7. 
	主断路器
	
	西门子

	8. 
	主要低压电器
	
	西门子

	9. 
	按钮、信号灯
	
	施耐德

	10. 
	中间继电器
	
	施耐德

	11. 
	变频调速三相异步电动机
	YVFE2-355L-6A
	西玛


5、 设备主要油漆颜色：
标准配件按厂家标准颜色，不锈钢部件不做涂装处理。
· 控制柜            
   

                 RAL7035(灰色)
6、 技术资料及证书：
所有资料需要随机技术文件纸质一式6份，电子版一套。
1、 外部配线图、电气原理图
2、 软件资料
3、 驱动器使用说明书及外购件资料
4、 易损件清单（电气）
5、 随机备件清单
6、 设备各零部件目录清单
7、 安装调试、操作、维护手册
8、 设备最终调试完成后的相关电气程序、注释、各级密码
9、 发货清单装箱清单
10、 设备及各外购件合格证
11、 提供安全操作手册
12、 按甲方要求样表格式提供设备技术档案（EXCEL）
7、 供货、安装、调试：
1. 乙方应采取确保设备安全的包装材料和包装方式，相关包装费用由乙方承担。
2. 设备送达交货地点的费用由乙方承担。
3. 乙方发货时应随附产品检验报告单及发货明细书并于交货时一并交与甲方，否则甲方有权不予接收设备。
4. 甲方接收设备的，应在设备签收单上签章确认。甲方的签收仅限于对未拆封设备的外包装、数量的核对。
5. 设备经甲方验收合格之日起，设备的所有权和毁损灭失的风险转移给甲方。
6. 乙方交付安装设备后应向甲方工作人员提供免费咨询服务，培内容包括但不限于设备的基本原理、操作使用技巧、安全注意事项等内容。交货地点：商务确认。
7. 交货周期：合同签订后2个月。 

8. 使用地点：浦林成山轮胎（泰国）有限公司。
9. 投标时说明远程指导安装调试或现场指导安装调试。
九、验收：
1. 设备的验收应分二次，第一次在发货前（整装完成具备调试条件），第二次在调试结束交付使用前。
2. 设备制造完毕后，乙方通知甲方派人和带料（料的品种和数量双方具体商定）在乙方工厂内进行预验收，预验收和整改完成后才能发货。
3. 终验收以连续运转72小时，运转平稳，设备无故障，制品达到技术协议要求，就视为验收合格双方签字，设备交付使用。
4. 在验收中出现设备符合技术协议，但不符合甲方工艺，或因甲方工艺更改，造成设备作适当改动，应视改动量大小，产生费用大小双方友好协商来处理。
10、 质量保证
1. 质保期1年，自设备经甲方验收合格之次日起计。若质保期内，设备发生过更换的情况，则设备的质保期自更换之次日起重新计算，若质保期内，设备进行过修理，则设备的质保期应视其修理占用和待修的时间而相应延长。
2. 质保期内，对由于零、部件质量问题造成的损坏，乙方将提供现场服务，免费维修、更换损坏的零部件。由于甲方人为原因造成的零、部件损坏，乙方有义务对损坏零、部件作有偿的维修、更换。当设备故障停机时所需备品备件(外购件、加工件除外)应在3日内提供。当设备不停机但某些功能不能正常工作时所需备品备件(外购件、加工件除外)应在7日内提供。若设备不能正常使用，乙方应免费予以上门维修（免上门费、免维修费、免材料费）。经甲方许可，乙方也可以将设备返厂维修，但由此产生的运输费等应由乙方承担。乙方在接到甲方通知后，应在7日提供维修服务，正常情况下应在服务人员抵达现场7天内完成维修。若未能在上述限定的时间内抵达现场进行维修，超过7天后，甲方有权选择第三方提供维修服务，由此产生的费用由乙方承担。
3. 乙方所提供的设备发生故障后，甲方应立即通知乙方。对于操作故障乙方应在接到故障通知8小时内给予解答。对于设备故障，乙方应在接到故障通知后24 小时内派服务人员到达现场。
4. 质量保证期后乙方可继续对甲方使用过程中的设备损坏进行售后服务。
5. 质量保证期后的服务可以是有偿服务，乙方可以低于市场价的优惠价格收取相应费用。
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